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Presentación



Nuestra historia
Más de 80 años en el sector textil y de 80 patentes



Standard Textile se estableció el 1 de julio de 1940 como una
pequeña empresa con sede en el apartamento del tercer piso
de la familia Heiman en Cincinnati, Ohio. Todos los empleados
originales de la empresa también eran refugiados. La empresa
creció rápidamente y en 1945 se expandió a una antigua
fábrica de zapatos en el centro de Cincinnati. Al final de la
Segunda Guerra Mundial, la creciente necesidad de productos
textiles ayudó a crear demanda de artículos de alta calidad y
servicio al cliente diligente de Standard Textile. En 1963,
Standard Textile se mudó a otro sitio del área de Cincinnati que
eventualmente se convertiría en nuestra sede mundial y lo
sigue siendo hoy.

Durante las siguientes tres décadas de la historia de la empresa,
Paul Heiman, el hijo de Charles, hizo crecer la empresa hasta
convertirla en una empresa en crecimiento exitosa, especializada en
textiles para el cuidado de la salud. A mediados de la década de
1970, Standard Textile creó su primera operación de fabricación
internacional en Arad, Israel. Durante la década de 1980, la empresa
desarrolló lo que se convertiría en el estándar de la industria para la
tecnología quirúrgica reutilizable: la tela ComPel®. En las décadas
siguientes, siguieron las patentes de productos y tecnologías de
ropa interior, mantas, sábanas, toallas y otros productos.

Historia

Bajo el liderazgo del hijo de Paul, Gary, el actual
presidente y director ejecutivo de la empresa,
Standard Textile aumentó su presencia en la
fabricación en EE. UU. y en todo el mundo. Gary dio
forma a una cultura que prioriza la innovación
continua y, en particular, la innovación "disruptiva" y
una filosofía de "primero el cliente". Gary ve la
innovación como la base para brindar beneficios
nunca antes imaginados a los clientes. La empresa
ha obtenido más de 150 patentes de productos y
tecnologías.

El 16 de enero de 2023, siguiendo los pasos de su padre y su abuelo, Gary
nombró a su hijo, Alex, para el cargo de presidente. Gary compartió: “La aptitud
de Alex para el liderazgo, su humildad y disposición para aprender de los
demás, su mentalidad progresista y su profundo respeto por los ideales que mi
abuelo estableció por primera vez son todas razones por las que puedo
transmitir con orgullo y confianza el papel de la presidencia a mi hijo”.
A medida que comienza un nuevo capítulo en la historia de Standard Textile, lo
que permanece constante es el compromiso de la empresa con la innovación
para ayudar a los clientes y personas de todo el mundo a experimentar una vida
mejor.

Encontrar un hogar en Cincinnati

Liderando a través de la innovación Creciendo alrededor del mundo

¿Qué sigue para el textil estándar?



Presencia a nivel mundial



¿Por qué elegir Standard textile?

Pericia

Aprovechamos el diseño textil, la

innovación y la experiencia en

lavandería para crear productos

que reducen los costos generales

de nuestros clientes y mejoran las

experiencias de quienes los usan.

Innovación

Nuestro compromiso por destacar

es lo que nos hace diferentes.

Nuestro impulso incansable para

mantenernos a la vanguardia es lo

que nos hace grandes. Si no existe

una solución a un problema, la

creamos. Entonces lo patentamos.

Fabricación

El control total sobre nuestra

cadena de suministro nos brinda la

oportunidad de innovar en cada

etapa. Tecnología de punta.

Proceso de fabricación sin fisuras.

Calidad constante del producto.

Entrega confiable a tiempo.

Cultura

Nos mantenemos en un estándar

más alto. Un estándar más alto de

por qué existimos. Un estándar

más alto de cómo creamos. Un

estándar más alto para lo que

sigue. Operamos con “One

Standard” para nuestros clientes y

nuestra empresa.

Objetivo

Nuestro fundador, Charles

Heiman, sentó las bases para

inspirar el cuidado, la comodidad y

el cambio en nuestras

comunidades. Modelado por cuatro

generaciones de liderazgo familiar,

es un propósito que permanece

con nosotros hoy.



Standard Textile tiene una larga historia de liderazgo ambiental. A lo largo de la historia de
la empresa, nos hemos comprometido a frenar la costosa marea de los desechos
desechables mediante la creación de textiles reutilizables que resuelvan las necesidades
de nuestros clientes y contribuyan a un medio ambiente más saludable.

¿Por qué elegir Standard textile?

Centium Core Technology® es una tecnología patentada de
formación de telas que reconfigura los hilos base de una tela tejida.
El hilo 100% algodón encapsula los paquetes de microfilamentos
sintéticos Centium para ayudar a que la ropa de cama resista mejor
los rigores del lavado institucional, lo que lleva a una vida útil
prolongada.

Tecnología comprobada que prolonga la vida útil del producto

Innovar para permitir soluciones sostenibles y medibles

Para el ojo inexperto, Gradient® parece una toalla tejida
tradicionalmente. Sin embargo, la felpa Gradient® cuenta con
Comfort Experience Zone™, un diseño estratégicamente equilibrado
con el pelo más alto en el centro para brindar una experiencia
excepcional a los huéspedes con un producto de menor peso,
brindando una experiencia de secado específica que se traduce en
ahorros dramáticos.

Estrategias de diseño de productos para un futuro sostenible



CORE
CORE significa Concepto, Operación, Resultados y

Ejecución.

Este laboratorio de desarrollo textil único en su clase

está ubicado en nuestra sede mundial. CORE muestra

nuestra capacidad única para la creación de prototipos

de alta velocidad y bajo costo. Los visitantes pueden

ver cómo un producto pasa del concepto a la

ejecución. El CORE comprende cuatro áreas

diferenciadas:

❑ Centro de desarrollo de conceptos avanzados

❑ Centro de Operaciones y Procesamiento Textil

❑ Laboratorio de Validación y Medición de

Desempeño

❑ Centro de producción de prototipos



TECNOLOGÍA ÚNICA, EXPERIENCIA EXTRAORDINARIA

Primera innovación : Centium Core Technology®

Los costos operativos en los entornos de atención médica y hospitalidad son
extraordinarios, particularmente en lo que respecta a la cantidad de textiles que se usan
y procesan diariamente. Reconocemos que para reducir los costos de reemplazo de los
textiles, los clientes necesitan un producto más resistente y duradero que soporte las
tensiones y los rigores del lavado y procesamiento institucional. También reconocemos
que los usuarios finales desean productos textiles que sean suaves y reconfortantes.

En una sábana o toalla tradicional de algodón y poliéster, se mezclan dos fibras.
Algodón para mayor comodidad. Sintético para mayor resistencia. Con esta
construcción sientes que ambos tipos de fibras tocan tu piel. Con el tiempo, el producto
se siente menos cómodo y se desgasta rápidamente.

Por eso creamos Centium Core Technology®.

Before texturizing texturized



Centium Core 
Technology®

En rizo :
• Mas suave

• Mas absorción

• Mas resistencia

• Tiempo de secado y productividad

‘Cotton Rich’ 



Centium Core 
Technology®
En ropa de cama :

• Mas suave que ropa con poliester
estándar

• Menos calorosa

• Mas resistencia

• Mas estéticas con el tiempo

• Tiempo de secado y productividad



WEIGHT WHERE IT MATTERS

Segunda innovación : Comfort Experience Zone™

Los hoteles buscan constantemente formas innovadoras de mejorar la experiencia del
huésped sin costos operativos adicionales. Cuando se trata de toallas, los hoteleros
desean proporcionar una toalla más lujosa y de mayor peso a sus huéspedes sin
aumentar los costos de lavado.

El equipo de nuestra instalación CORE se enfrentó al desafío de nuestros clientes. El
resultado es nuestra innovadora Comfort Experience Zone™.

A través de la investigación inicial, hicimos una observación innovadora: el centro de la

toalla se usa mucho más que cualquier otra parte, lo que significa que los bordes

exteriores de la toalla agregan un peso adicional innecesario que no ofrece ningún valor

adicional. ¿Qué pasaría si pudiéramos reducir el peso en los bordes no utilizados y

redistribuir ese peso hacia el centro, donde un invitado realmente sentiría la diferencia?



Elevation™
Ofrezca a los huéspedes una toalla más lujosa y
elegante sin peso adicional ni costos de lavandería

• Comfort Experience Zone™ crea un centro
elevado al redistribuir el peso de los bordes no
utilizados

• Centium Core Technology® ofrece un exterior de
algodón suave con un núcleo de resistencia de
microfilamento inigualable

• El patrón agrega sofisticación al borde de la
toalla

Disponible en toalla de baño, toalla de mano, toalla
de lavado y alfombra de baño.

- -



Transition™
Ofrezca a los huéspedes una toalla más lujosa y
elegante sin peso adicional ni costos de lavandería

• Comfort Experience Zone™ crea un centro
elevado al redistribuir el peso de forma
progresiva

• Centium Core Technology® ofrece un exterior de
algodón suave con un núcleo de resistencia de
microfilamento inigualable

Disponible en toalla de baño, toalla de mano, toalla
de lavado y alfombra de baño.



Tercera innovación : OneSTEP®
OneSTEP® significa "Una solución para mejorar la productividad" y los productos hacen precisamente eso. Si bien cada
solución ofrece un conjunto único de beneficios para los hoteleros, cuando se combinan ofrecen a los profesionales de
limpieza y lavandería herramientas para acortar el tiempo de procesamiento y preparación de habitaciones.

SHEETING BENEFITS
La lámina EZ ID® proporciona una codificación por colores de los hilos de orillo que
recorren el costado de la lámina, sin tener que comprometer la apariencia lujosa. Las
etiquetas Center-Lock identifican el centro de una sábana al hacer una cama. Los
dobladillos equilibrados permiten que cualquiera de los extremos de la sábana sea la parte
superior.

TERRY BENEFITS
El sistema de codificación por colores de felpa EZ ID® permite al personal identificar
fácilmente los pesos de las toallas mediante una barra de color distinta en la etiqueta
cosida. Los bordes dobby dimensionalmente estabilizados eliminan las partes
antiestéticas. Las toallitas de esquinas cuadradas duran más que las toallitas
tradicionales.

ROOM READY FOR YOU® LAUNDERED WITH TIDE®
Limpio, fresco y listo para dormir nada más sacarlo de
la caja con Room Ready for You® Laundered with
Tide®. Sus amas de casa pueden usar sábanas y felpa
directamente de la caja a la cama o al baño sin
necesidad de enviarlas a lavar.



Cuarta innovación : Cumulus® Top Cover
Cumulus® se ha convertido rápidamente en la cubierta superior elegida por hoteles grandes y pequeños. Olvídese de la
plancha y descubra lo que se ha estado perdiendo con esta innovadora cubierta superior que no requiere plancha, con
un patrón que se activa con el lavado.

ELIMINANDO EL PLANCHADO DE LA ECUACIÓN
El patrón activado por lavado se convirtió en una solución patentada para este problema. Disponible exclusivamente a
través de Standard Textile, este patrón suave y ondulado se activa con el proceso de lavado y no se requiere ni se
recomienda planchar. Simplemente lávelo con agua caliente (140 °F o más) antes del primer uso, séquelo y listo. La
textura intencionalmente "arrugada por diseño" oculta lo que de otro modo serían arrugas antiestéticas. El atractivo
visual del patrón perdura a lo largo de la vida útil del producto y, de hecho, mejora con cada lavado.



Cumulus® Top 
Cover
El patrón activado por lavado significa que

nunca volverás a planchar una cubierta

superior

• Centium Core Technology® ofrece un

exterior de algodón suave con un núcleo de

resistencia de microfilamento inigualable

• Menor peso para tiempos de procesamiento

reducidos

• 65 % Microfilamento Centium/35 % Algodón



Nuestros productos
Somos tan comprometidos con nuestros clientes que buscaremos siempre
en aportar una solución, un producto, una cualidad y un precio.

Nos comprometemos!



Terry Towels - main weaving categories 
SABEMOS PERSONALIZAR LA ROPA!

Plain Terry (no border) Dobby Border

border with some design

Full Jacquard Terry  

big woven design / 

logo 

Yarn Dyed & Embroidery

Cam Border

plain weave flat 

stripe(s) only

Jacquard Border

woven design/logo ‘in border’ 



Cara/unidades por caj

SOFIA 100% Algodón - 50 x 90 (100) - 70 x 140 (45) - 360 Amerciano Dobby Powerloom, 2 tiras

OLYMPIA 100% Algodón - 50 x 90 (100) - 70 x 140 (50) - 390 Amerciano Jacquard Borados griegos

PANAMA 100% Algodón - 50 x 90 (100) - 70 x 140 (50) - 400 Amerciano Dobby 1 tira

SEVILLA 100% Algodón 30 x 30 (300) - - - - 450 Amerciano Dobby -

SORRENTO 100% Algodón - - 50 x 100 (100) 70 x 140 (50) 100 x 150 (30) 450 Amerciano Jacquard Losange

MILANO 2 100% Algodón - 50 x 70 (100) 50 x 100 (100) 70 x 140 (40) 100 x 150 (30) 450 Amerciano Dobby 2 tiras

TOSCANA 100% Algodón - - 50 x 100 (60) 70 x 140 (36) 100 x 150 (24) 470 Convencional Dobby 4 tiras

VIENNA 86% Algodón - 14% Poliester - - 50 x 100 (40) 70 x 140 (25) 100 x 150 (15) 500 Amerciano Dobby 4 tiras

HAVANA 100% Algodón - - 50 x 100 (60) 70 x 140 (36) 100 x 150 (20) 510 Amerciano Dobby 1-2 tiras

PORTOFINO 100% Algodón peinado 30 x 32 (288) - 50 x 100 (50) 70 x 140 (25) 100 x 150 (20) 570 Convencional Jacquard Tiras de diseño

NEW PARIS 100% Algodón peinado 30 x 30 (300) - 50 x 100 (60) 70 x 140 (30) 100 x 150 (20) 550 Amerciano Dobby -

Rizo Tipo OtrosReferencia Composicón
Mano /unidades por caja Baño /unidades por caja

Gsm
Tamaños (Cantidad por caja)

OLYMPIA 100% Algodón 50 x 70 (90) 650 Convencional Jacquard Bordados griegos

HAVANA 100% Algodón 50 x 70 (72) 650 Convencional Dobby -

VIENNA 100% Algodón 50 x 75 (60) 750 Convencional Dobby -

SORRENTO 100% Algodón 50 x 75 (50) 650 Convencional Jacquard Losange

Tipo OtrosReferencia Composicón
Tamaños 

(Cantidad por caja)
Gsm Rizo

150 160 175 180 190 200 210 230 238 240 250 260 265 270 280 281 290 300 305 310

172 50% Algodón peinado - 50% Poliester 115 180 Percal Liso - x x x x x x

173 70% Algodón - 30% Poliester - Euroval + 120 120 Simple Liso Tecnología Centium Core x x

175 60% Algodón Peinado - 40% Poliester - Euroval prestige 125 160 Simple Liso Tecnología Centium Core x x x x

177 80% Algodón - 20% Poliester Euroval SB 24 120 150 Tecnología Centium Core x

223 100% Algodón peinado 120 200 Percal Liso - x x x x x x

280 100% Algodón peinado 115 300 Saten Liso - x x x x

281 100% Algodón peinado 115 300 x

296 100% Algodón 125 150 Simple Liso - x x x x x x x x x x

304 60% Algodón Peinado - 40% Poliester 135 250 - x x x

310 80% Algodón peinado - 20% Poliester 140 250 - x x x

404 70% Algodón - 30% Poliester 120 150 Tecnología Centium Core x

407 70% Algodón - 30% Poliester 120 150 Tecnología Centium Core x

408 70% Algodón - 30% Poliester 120 150 Tecnología Centium Core x

424 65% Algodón Peinado - 35% Poliester 130 250 Saten Liso - x x x x

425 65% Algodón Peinado - 35% Poliester 115 300 Tecnología Centium Core x

430 65% Algodón Peinado - 35% Poliester 130 250 Tecnología Centium Core x

431 70% Algodón - 30% Poliester 140 160 Tecnología Centium Core x

439 50% Algodón, 50% Poliester 135 130 Simple Liso - x x x x x x x

416 50% Algodón Peinado - 50% Poliester 150 180 Saten 16mm

417 60% Algodón Peinado - 40% Poliester 135 300 x x x x

Otros
Anchos

Tipo

Saten 10+1mm

Saten 4mm

Saten liso

Composición Gsm Nº HilosReferencia

Saten 3mm

Saten 24mm

 Saten 8mm

Patrón decorativo texturizado

 Saten 3mm

 Saten 24+6mm

 Saten 4mm

Saten 6+1mm











































Fundas













































Gracias por su atención

Guillermo Moreno

Sales Manager Iberia

00 34 747 77 95 41
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